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Verarbeitungsanleitung fiir Ablaufrinne Typ 4 (ALR.4)

Diese Verarbeitungsanleitung gilt jeweils fiir alle laut dem entsprechenden Datenblatt der Rinne vorgegebene Rinnen-
breite und deren aufgefiihrten Rinnenhdhen sowie unabhangig vom Grundmaterial dieser Rinne (Edelstahl V2A, V4A).
Der Einbau der Rinne sollte durch die Fa. Buchberger selbst oder durch ein von der Fa. Buchberger geschultes Personal

erfolgen.

Wir empfehlen, diese Verarbeitungsanleitung als Einbauvorschlag vor Beginn der Arbeiten komplett zu lesen!

Die Lieferung der Rinnen erfolgt zu meist mit werksseitig eingelegten sowie arretierten Gitterrost. Herstellungs-
technisch kann jedoch der Gitterrost auch nachgeliefert werden. Schwerlastanker bzw. Diibel und/oder Unter-
futterungsmortel sind nur nach entsprechender Bestellung im Lieferumfang enthalten.

Den Untergrund entlang der vorgegebenen Einbauflucht entsprechend der Rinnenbreite vorbereiten, d.h. alle
Verunreinigungen und losen Bestandteile entfernen, damit eine Haftung des Unterfutterungsmdortels (Glattstrich)
gegeben ist.

Zum Ausgleich von Unebenheiten der Rohdecke muss im Verlauf der Einbauflucht in der Breite bzw. in der
Abmessung sowie Form der Grundplatte bzw. Befestigungslaschen der Rinne ein Glattstrich aus druckfestem
und schwundfreiem Mortel (z.B. PCC- oder EP-Mortel) als Unterfitterungsmortel entsprechend der Verarbei-
tungsrichtlinien des Herstellers aufgebracht werden.

Rinne im Verlauf der Einbauflucht auslegen und gerade ausrichten sowie durch Eindriicken in den frischen
Glattstrich auf die vorgegebene Hohe einnivellieren. Hohengerechtes Angleichen der Oberkante des seitlichen
Beschichtungsflansches mit dem angrenzenden Untergrund mittels einem glatten Mortelband (Mortelkeil). Die
Beschichtungsstarke sowie die Lage der an der Rinne nach AuBen stehende Beschichtungsflansche sind dabei
zu beachten. Bei StoRen einzelner Rinnenelemente ist auf einen héhengerechten Ubergang im Verlauf der
Flucht zu achten. Achtung: Direkt unter einer Schweif3bahn kein Mortelbett.

Der Ablaufstutzen ist werksseitig nach einem genau vorgegebenen Aufmall an der Rinne angeschweif3t. Bei
nicht konkreter MaRvorgabe wird der Ablaufstutzen mit quadratischem Anschweil3kranz mitgeliefert. Dieser ist
dann vor Einbau der Rinne passgenau - auch in Lange - am Rinnenboden von unten anzuschweif3en.

Nach Erharten des Mdrtels erfolgt der kraftschliissige Verbund mit dem Untergrund mittels Verdibelung
(benétigte Dibel z.B. Hilti HUS3-H 8x65 0.4.) im vorgegebenen Abstand von ca. 300 mm.

Vor Ort angesetzte Ablaufstutzen von oben sowie séamtliche St6l3e der Rinnenelemente (Rinnenkdrper mit
jeweils seitlichen Beschichtungsflansch) sind nun komplett voll und wasserdicht durchzuschwei3en. Auf dem
Beschichtungsflansch sowie spater sichtbare Kanten und Flachen sind die Schweil3ndhte plan zu schleifen. Das
Mortelbett unter der Schweil3naht ist anschlieRend zu ergénzen.

Zum Schutz vor Verunreinigungen sollte der Gitterrost erst nach der Beschichtung eingelegt und befestigt
werden oder entsprechend zu schitzen.

Bendétigte Maschinen:

Allgemeine Stahlbauwerkzeuge (Bohrer, Bit, Schraubenschlissel, Hammer etc.) Bohrmaschine, Bohrhammer, Winkelschleifer,
Schlagschrauber, Staubsauger, Laser zum einnivellieren, Ruhrgeréat, ElektroschweiR3gerat
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